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Innovationen der Mitglieder verteilen sich auf die gesamte 
Wertschöpfungskette

Anmerkung: Angaben in Klammern beziehen sich auf Anzahl der Innovationen pro Cluster
1) CCS = Carbon Capture and Strorage; CCU = Carbon Capture and Usage
2) DRS = Demand Response Systeme
Quelle: A.T. Kearney Analyse; Unternehmensangaben inkl. Innovationen von Nicht-Mitgliedern, z.B. EnergieAgentur NRW

Übersicht des Innovationsatlas

Grundstoffe (20) Weiterverarbeitung (20) GHD & Endverbrauch (84)

1. Stahlproduktion (5)

2. Chemieproduktion (10)

3. Produktion sonstiger 
Grundstoffe (5)

5./6. Sonstige Effizienz-
steigerungen (13)

4. Optimierung 
Stromverbraucher (7)

10. Dezentrale 
Wärme/Kälte (6)

7./ 8./ 9. Energie-
effiziente
Gebäude (28)

11. Effiziente, 
fossile
Mobilität (8)

12. Erdgas,
Biogas,
Bio-Fuels (4)

13. Elektro-
mobilität (10)

14. Effiziente 
Firmen-
zentralen (5)

15. Internes Um-
weltmanage-
ment (7)

16./17.Finan-
zierung (16)

Wohnen, Mobilität, Sonstiges

Energie (122)

18./19.Fossile, zentrale 
Energieerzeugung (19)

20. CCS/CCU1) (11)
21. Fossile, dezentrale 

Energieerzeugung (5)
22. Kernenergie (3)

24. Grubengas (2)
25. Geothermie/

Grubenwasser (9)
26. Wasserkraft (11) 27. Solarthermie (5)

29. Windkraft (9)
30. Effizientes Erdgas-

netz (7)
31. Energiespeicher, 

DRS2), Smart Grid (13)

28. Photovoltaik (5)

32. Sonstige (11)

23. Biomasse/Biogas (12)
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Chemie
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Karte 1: Stahlproduktion

Quelle: Unternehmensangaben

Greifbare Aktivitäten/Piloten in der MR Forschung und Entwicklung in der MR Aktivitäten außerhalb der MR

ULCOS (Ultra Low 
CO2 Steelmaking)

ÅForschungsinitiative zur 
Verringerung der CO2- und 
anderer Treibhausgasemissionen 
bei der Stahlerzeugung

ÅEntwicklung neuer Konzepte, 
Verfahren und Technologien (z.B. 
Rückführung von Hochofengas, 
Verwendung von Biomasse, 
Elektrolyse, Wasserstoff-
metallurgie, CCS)

ÅReduzierung der spezifischen 
Emissionen um >50% als Ziel

ÅMachbarkeitsstudie und 
Pilotphase  bis 2010 (ULCOS I) 
danach Demophase bis 2015 
(ULCOS II), danach ggf. 
großtechnische Umsetzung

Abwärmenutzung aus 
Hochofenschlacke

ÅRückgewinnung von Energie aus 
Hochofenschlacke (1,5 GJ Gehalt 
je  t) durch Trockengranulation 
mit Wärme-Rückgewinnung

ÅDadurch Produktion von ca. 
6 MW Strom je Hochofen 
möglich, entspricht CO2-Ausstoß 
von ca. 60.000 t

COREX 
Hochofenprozess

ÅZweistufiges Schmelz-
reduktionsverfahren

ÅBis zu 30% weniger spez. CO2-
Emission als BOF (Blast Oxygen 
Furnace, Hochofen)

ÅMehrere Anlagen weltweit, 
darunter Anlage mit 1,5 Millionen 
t Roheisen Kapazität in Shanghai 
seit Nov. 2007, Auftrag für 
weitere Anlage in China

¸Duisburg

¸Ź Erlangen

Abwärmenutzung 
Strangguß

ÅRückgewinnung von Energie aus 
dem Kühlwasser von Strangguß-
anlagen zur Erzeugung von ca. 
200ÁC Dampf

ÅDadurch Produktion von ca. 200 
kW Strang je Strang möglich, 
entspricht CO2-Ausstoß von ca. 
2.000 t

Effizienzsteigerung 
in der Stahlerzeugung

ÅFülle von Einzelmaßnahmen zur 
weiteren Effizienzsteigerung 
entlang der Prozesskette in der 
Stahlerzeugung

¸Ÿ Shanghai

http://images.google.de/imgres?imgurl=http://www.kuechenhaus-litke.de/cms/images/stories/siemens logo.gif&imgrefurl=http://www.kuechenhaus-litke.de/index.php/hersteller&usg=__llNT4HMZWUBmXEAGZiqxLMyTSTU=&h=377&w=1617&sz=13&hl=de&start=43&um=1&tbnid=igDibX4wjkiZFM:&tbnh=35&tbnw=150&prev=/images?q=siemens+logo&imgsz=m&imgtbs=z&ndsp=21&hl=de&sa=N&start=42&um=1
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://www.kuechenhaus-litke.de/cms/images/stories/siemens logo.gif&imgrefurl=http://www.kuechenhaus-litke.de/index.php/hersteller&usg=__llNT4HMZWUBmXEAGZiqxLMyTSTU=&h=377&w=1617&sz=13&hl=de&start=43&um=1&tbnid=igDibX4wjkiZFM:&tbnh=35&tbnw=150&prev=/images?q=siemens+logo&imgsz=m&imgtbs=z&ndsp=21&hl=de&sa=N&start=42&um=1
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://www.kuechenhaus-litke.de/cms/images/stories/siemens logo.gif&imgrefurl=http://www.kuechenhaus-litke.de/index.php/hersteller&usg=__llNT4HMZWUBmXEAGZiqxLMyTSTU=&h=377&w=1617&sz=13&hl=de&start=43&um=1&tbnid=igDibX4wjkiZFM:&tbnh=35&tbnw=150&prev=/images?q=siemens+logo&imgsz=m&imgtbs=z&ndsp=21&hl=de&sa=N&start=42&um=1
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://www.kuechenhaus-litke.de/cms/images/stories/siemens logo.gif&imgrefurl=http://www.kuechenhaus-litke.de/index.php/hersteller&usg=__llNT4HMZWUBmXEAGZiqxLMyTSTU=&h=377&w=1617&sz=13&hl=de&start=43&um=1&tbnid=igDibX4wjkiZFM:&tbnh=35&tbnw=150&prev=/images?q=siemens+logo&imgsz=m&imgtbs=z&ndsp=21&hl=de&sa=N&start=42&um=1
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¸Marl

¸Dortmund

¸Essen

Quelle: Unternehmensangaben

Karte 2: Chemieproduktion 

Greifbare Aktivitäten/Piloten in der MR Forschung und Entwicklung in der MR Aktivitäten außerhalb der MR

Science-to-Business 
Center Biotechnology

ÅBündelung der 
Forschungsaktivitäten im Bereich 
der weißen Biotechnologie

ÅEntwicklung von Verfahren zur 
Herstellung von Kunststoffen und 
Chemikalien aus 
nachwachsenden Rohstoffen 
mithilfe von gentechnisch oder 
durch Züchtung veränderten 
Mikroorganismen

ÅCO2-Minderung durch Ersatz von 
Erdöl sowie energieeffizientere 
biotechnologische 
Produktionsverfahren

Kosmetikester aus 
biotechnischer

Herstellung

ÅHerstellung von Kosmetikester in 
biotechnischen Verfahren mittels 
Bakterien oder Enzymen bei 
niedriger Temperatur

ÅEnergieeinsparung größer 60% 
gegenüber chemischen 
Verfahren sowie Reduktion 
umweltbelastender 
Verunreinigungen um bis zu 88%

MEHF (Maximum 
Efficiency
Hydraulic Fluids) 

ÅErhöhung der Effizienz von 
hydraulischen Maschinen durch 
spezielle Hydrauliköle mit 
Additiven, welche die Abnahme 
der Viskosität bei steigenden 
Temperaturen bremsen

ÅReduktion Dieselverbrauch um 
ca. 10% bei gleichzeitig erhöhter 
Produktivität des hydraulischen 
Systems 

ÅVerbesserung der spezifischen 
Energie-Effizienz um bis zu 25%

OPEX (Operational 
Excellence) Programm

ÅKontinuierliche und nachhaltige 
Produktivitätssteigerung in allen 
Werken

ÅDiagnose-Tool "Effizientes 
Energiemanagement" bislang an 
30 Standorten angewendet: 
Einsparpotentiale zwischen 5% 
und 25% der Energiekosten

Å90 der ca. 250 
Einzelmaßnahmen bereits 
umgesetzt

HPPO-Technologie

ÅEntwicklung eines neuen 
Verfahrens zur Herstellung von 
Propylenoxid (PO; Vorprodukt für 
Polyurethanschäume) aus 
Propylen und Wasserstoffperoxid 
(H2O2) mittels eines Katalysators

ÅVorteile: frei von Koppel-
produkten, umweltfreundlich, 
energieeffizient, wirtschaftlich

ÅReferenzanlage in Ulsan, 
Südkorea, seit Juli 2008 in 
Betrieb

EnviNox 

ÅAbgasbehandlung in der 
Salpetersäureproduktion (HNO3) 
durch chemische Reduktion von 
Lachgas (N2O) und Stickoxiden 
(NOx) mittels eines neuartigen 
Katalysators

ÅReduzierung der Emission von 
Lachgas (entspricht CO2-Faktor 
von 310) und Stickoxiden um 
99%

AVENEER 

ÅNeues, mehrstufiges Katalyse-
Verfahren zur Herstellung von 
Methylmethacrylat (MMA), später 
Umstellung auf biobasierten 
Rohstoff

ÅIm Vgl. zum herkömmlichen 
Sulfo-Verfahren 
ressourcenschonender

ÅAVENEER Pilotanlage in Betrieb, 
Forschung zu Bio-Verfahren

Ÿ̧ S¿dkorea¸Ź Hanau

¸Ź Darmstadt,
u.a.

¸Ź Rheinfelden

Kunststoffe aus 
nachwachsenden 
Rohstoffen 

ÅProduktion von biologisch 
abbaubaren Kunststoffen unter 
Einsparung von CO2-Emissionen 
durch Substitution von erdöl-
oder erdgasbasierten 
Kunststoffen

Ÿ̧ Berlin

Chloralkali-
Elektrolyse-Anlagen

ÅEnergiesparende 
Membranzellentechnologie in 
Chlor-Alkali-Elektrolyse-Anlagen 
zur Produktion von Chlor 
reduziert Stromverbrauch 
deutlich

ÅBeispiel: Bei einer 400.000 t p.a. 
Anlage werden ca. 30.000 MWh 
p.a. Strom eingespart, 
entsprechend ca. 30.000 t p.a. 
CO2-Äquivalent

Organosilan Si 363

ÅUmweltschonendes 
Produktionsverfahren bei neuem 
Reifenwerkstoff

ÅVerringerung der VOC (volatile 
organic compounds)-Emission in 
der Produktion um mehr als 80%

http://images.google.de/imgres?imgurl=https://www.ragora.de/risource/images/evonik_logo.gif&imgrefurl=https://www.ragora.de/risource/impressum_evonik.jsp;jsessionid=8CC1EC8D9BB8E8D74E36232E5930C27B&usg=__ejCocSx7SvXJ1B3M_3Oi-QG5Wuw=&h=55&w=240&sz=6&hl=de&start=8&um=1&tbnid=-CeuKv864vpKzM:&tbnh=25&tbnw=110&prev=/images?q=evonik+logo&hl=de&um=1
http://images.google.de/imgres?imgurl=https://www.ragora.de/risource/images/evonik_logo.gif&imgrefurl=https://www.ragora.de/risource/impressum_evonik.jsp;jsessionid=8CC1EC8D9BB8E8D74E36232E5930C27B&usg=__ejCocSx7SvXJ1B3M_3Oi-QG5Wuw=&h=55&w=240&sz=6&hl=de&start=8&um=1&tbnid=-CeuKv864vpKzM:&tbnh=25&tbnw=110&prev=/images?q=evonik+logo&hl=de&um=1
http://images.google.de/imgres?imgurl=https://www.ragora.de/risource/images/evonik_logo.gif&imgrefurl=https://www.ragora.de/risource/impressum_evonik.jsp;jsessionid=8CC1EC8D9BB8E8D74E36232E5930C27B&usg=__ejCocSx7SvXJ1B3M_3Oi-QG5Wuw=&h=55&w=240&sz=6&hl=de&start=8&um=1&tbnid=-CeuKv864vpKzM:&tbnh=25&tbnw=110&prev=/images?q=evonik+logo&hl=de&um=1
http://images.google.de/imgres?imgurl=https://www.ragora.de/risource/images/evonik_logo.gif&imgrefurl=https://www.ragora.de/risource/impressum_evonik.jsp;jsessionid=8CC1EC8D9BB8E8D74E36232E5930C27B&usg=__ejCocSx7SvXJ1B3M_3Oi-QG5Wuw=&h=55&w=240&sz=6&hl=de&start=8&um=1&tbnid=-CeuKv864vpKzM:&tbnh=25&tbnw=110&prev=/images?q=evonik+logo&hl=de&um=1
http://images.google.de/imgres?imgurl=https://www.ragora.de/risource/images/evonik_logo.gif&imgrefurl=https://www.ragora.de/risource/impressum_evonik.jsp;jsessionid=8CC1EC8D9BB8E8D74E36232E5930C27B&usg=__ejCocSx7SvXJ1B3M_3Oi-QG5Wuw=&h=55&w=240&sz=6&hl=de&start=8&um=1&tbnid=-CeuKv864vpKzM:&tbnh=25&tbnw=110&prev=/images?q=evonik+logo&hl=de&um=1
http://images.google.de/imgres?imgurl=https://www.ragora.de/risource/images/evonik_logo.gif&imgrefurl=https://www.ragora.de/risource/impressum_evonik.jsp;jsessionid=8CC1EC8D9BB8E8D74E36232E5930C27B&usg=__ejCocSx7SvXJ1B3M_3Oi-QG5Wuw=&h=55&w=240&sz=6&hl=de&start=8&um=1&tbnid=-CeuKv864vpKzM:&tbnh=25&tbnw=110&prev=/images?q=evonik+logo&hl=de&um=1
http://images.google.de/imgres?imgurl=https://www.ragora.de/risource/images/evonik_logo.gif&imgrefurl=https://www.ragora.de/risource/impressum_evonik.jsp;jsessionid=8CC1EC8D9BB8E8D74E36232E5930C27B&usg=__ejCocSx7SvXJ1B3M_3Oi-QG5Wuw=&h=55&w=240&sz=6&hl=de&start=8&um=1&tbnid=-CeuKv864vpKzM:&tbnh=25&tbnw=110&prev=/images?q=evonik+logo&hl=de&um=1
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Emissionsreduzierung

im Tagebau 

ÅSystemveränderung hin zu 
kontinuierlicher Tagebautechnik: 
Neu konzipierte vollmobile 
Brechanlagen in Kombination mit 
innovativer Bandanlagentechnik

ÅReduzierungen des CO2-
Ausstoßes von 50.000 bis 
150.000 t p.a. und pro 
installiertem System gegenüber 
herkömmlichem Truck-Transport 

Karte 3: Produktion sonstiger Grundstoffe

Quelle: Unternehmensangaben

Greifbare Aktivitäten/Piloten in der MR Forschung und Entwicklung in der MR Aktivitäten außerhalb der MR

Recycling von 
Reststoffen

ÅInternes Recycling oder externe 
Wiederverwertung von 95% der 
im Produktionsprozess 
anfallenden Reststoffe, 
insbesondere der Alu-Anteile

ÅSpez. Energieeinsparung von ca. 
95% durch Einsatz von 
Sekundäraluminium

CO2-Minderungs-
programm Hamburger 
Hütte  

ÅÜbernahme der in Essen 
entwickelten Prozesssteuerungs-
technologie

ÅEinsparung von 50.000 ï
100.000 t CO2 p.a

Neue Prozess-
steuerung Essen

ÅEntwicklung einer weltweit 
einzigartigen Prozesssteuerung 
basierend auf einem neuen 
Messverfahren

ÅReduzierung des Energiebedarfs 
für den Elektrolyseprozess um 
5%

ÅEnergie-Einsparung in Hütte 
Essen 114 GWh, entsprechend 
ca. 57.000 t CO2-Minderung p.a.

¸Essen

¸ŷ Hamburg

Umweltfreundliche 
Zementherstellung  

ÅUmweltfreundliche und 
energetisch effiziente 
Weißzementherstellung durch 
Modernisierung, insb. der 
Ofenlinie, und Twin Cooler-
Konzept für Kühler

ÅBsp. Weißzementanlage in 
El Alto, Spanien

ÅSenkung CO2-Ausstoß aus 
Brennstoff um 10% bei um 25% 
gestiegener Produktion

ÅReduzierung der Emission von 
NOx um >75 %, von SO2 um 
>95%

¸Ź El Alto, Spanien

http://www.trimet.de/
http://www.trimet.de/
http://www.trimet.de/
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Karte 4: Optimierung Stromverbraucher

Quelle: Unternehmensangaben

Greifbare Aktivitäten/Piloten in der MR Forschung und Entwicklung in der MR Aktivitäten außerhalb der MR

Innovative 
Straßenbeleuchtung

ÅErprobung von LED-Leuchten auf 
einem Teilstück des 
Ruhrtalradweges durch RWE RR

Å20 LED Leuchten angebracht

ÅCO2-Reduktion um 80% 
gegenüber herkömmlicher 
Beleuchtung

¸Mülheim
Ruhrtalradweg

Isolierschäume für 
Kühlschränke

ÅBessere Isolation von 
Kühlschränken durch 
Hartschäume aus Polyurethan: 
Besonders feinzelliger und 
gleichmäßiger Schaum durch neu 
entwickelte Schaumstabilisatoren

ÅSteigerung der Isolierfähigkeit 
des Schaums um 10% 
angestrebt

¸Essen

Totally Integrated 
Power und Power 
Management System 

ÅDurchgängige Lösungen für die 
elektrische Energieverteilung und 
ïnutzung in Gebäuden

ÅReduktion des Energie-
verbrauchs um bis zu 20% 
möglich

¸Dortmund

Effiziente 
Antriebstechnik

ÅEnergiesparmotoren bzw. 
Nachrüstung von Frequenz-
umrichtern (z.B. zum Betrieb von 
Lüftern, Pumpen, Kompressoren)

ÅSenkung des Stromverbrauchs 
um 60-70% möglich

OSRAM  Energie-
sparlampen

ÅModerne Leuchten wie 
Energiesparlampe, Halogen 
Energy Saver

ÅMinus 30% Stromverbrauch 
gegenüber traditioneller 
Glühlampe

OSRAM LED 
Beleuchtungstechnik

ÅLED (Light Emitting Diods) und 
OLED (Organic Light Emitting 
Diods)

ÅMinus 80% Stromverbrauch 
gegenüber traditioneller 
Glühlampe

ÅWeiteres Einsparpotential in der 
Zukunft

Effiziente Hausgeräte

ÅHocheffiziente Haushaltsgeräte 
(insb. Kühlschränke und Gefrier-
geräte, Geschirrspüler, Herde) 
mit Energieeffizienzklasse A+ 
und A++

ÅGegenüber 1993 
Energieeinsparung 50-66% 
(Kühl-/Gefriergeräte), 35% 
(Spülmaschinen), 30% (Herde)

¸Ź München
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